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La empresa FMB se fundd en 1982. En un mercado que,
en esa época, estaba dominado por sierras de disco,
FMB fue de las primeras compaiiias en proponer sierras
de cinta. Gracias a su capacidad de evolucion, de buscar
cada vez mas productos innovadores y de adaptar las
caracteristicas de las maquinas a las exigencias del usua-
rio, se impuso rapidamente en el mercado como lider del
sector. FMB estd contraida siguiendo las tltimas normas
y basada en la bisqueda de la méxima funcionalidad. Se
ha pensado en subdividir las areas dedicadas al desar-
rollo del producto - como disefio, planeacion, produc-
cion y revision -, las oficinas administrativas y
comerciales, el almacén y el drea de expedicion.

Hoy en dia contamos con una gama de 30 modelos, con
una capacidad de corte de @ 200 mm a @ 630 mm, asi
como un conjunto completo de soluciones para el tran-
sporte y manejo de materiales. Durante todos estos
afos, los conceptos y principios detras de cada proyecto
y de cada una de nuestras maquinas, siguen siendo los
mismos: Calidad, Solidez y Confianza.

Das Unternehmen FMB wird im Jahr 1982 gegriindet.
Auf einem von Kreissagen beherrschten Markt gehort es
zu den ersten Anbietern von Bandségen. Dank der Féhig-
keit sich weiterzuentwickeln, nach innovativen Produkten
zu forschen und die Eigenschaften der Maschinen an die
Anforderungen des Benutzers anzupassen, setzt es sich
rasch durch und steigt zum Marktfiihrer auf. Das Werk
ist nach modernsten Kriterien strukturiert, wobei Wert
auf hdchste Funktionalitit gelegt wurde. Die Rdumlich-
keiten sind zweckmaBig in den Bereich fiir die Entste-
hung des Produkts (Planung, Produktion und Abnahme),
in den Geschéfts - und Verwaltungsbereich und in den
Lager - und Speditionshereich unterteilt.

Zum heutigen Tag umfasst unsere Produktpalette 30 Mo-
delle mit einem Schnittdurchmesser zwischen @ 200 mm
und @ 630 mm sowie eine komplette Serie von Losungen
fir die Bewegung des Materials. In all diesen Jahren sind
die Prinzipien, die der Planung unserer Maschinen zu-
grunde liegen, dieselben geblieben: Qualitét, Haltbarkeit
und Zuverldssigkeit.

-
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FMB startade ar 1982. | en marknad som dominerades
av klingsagar var vi bland de forsta som erbjod bandsa-
gar. Tack vare var formaga att utvecklas, att soka inno-
vativa produkter och att anpassa maskinernas
egenskaper till anvandarens behov blev FMB snabbt le-
dande i branschen. Utrymmena i de moderna och fun-
ktionella byggnaderna &r rationellt indelade i omraden
for att skapande av en ny produkt - sasom utformning,
produktion och provkérning - och férsaljningskontor, ad-
ministrativa kontor, lager och avséndningsomrade.

Idag omfattar vart sortiment 30 modeller, med en skér-
kapacitet fran @ 200 mm till @ 630 mm, och en komplett
uppsattning av lésningar for hantering av material. | alla
dessa ar har koncepten bakom utformningen av véra ma-
skinen forblivit de samma: kvalitet, hallbarhet och tillf6r-
litlighet.
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Todos los productos FMB son el resultado de extensos
estudios e investigaciones, basados en el uso de siste-
mas modernos de modelado CAD 3D que permite un
analisis estatico preliminar, dinamico y estructural.
FMB, sabiendo la importancia que tiene la continua evo-
lucién de las maquinas, invierte significativamente en re-
cursos humanos y tecnoldgicos; dedicandose
especialmente a la investigacion, planeacion y desarrollo
de cada uno de sus productos.

LQ CQ/ /Aa/ Qa/ - D/‘e

Para garantizar el maximo nivel de calidad, cada com-
ponente de las maquinas FMB se somete a pruebas
estrictas: desde el suministro de partes individuales
hasta su posterior procesamiento y varios tratamien-
tos, porque estamos convencidos de que la calidad de
un producto empieza desde la calidad de cada una de
sus partes.

Debido a todo esto, FMB ha seleccionado proveedores
totalmente confiables y del més alto nivel alo largo de
todos estos afos.

Finalmente cada maquina, una vez montada, se prueba
minuciosamente desde un punto de vista mecénico,
eléctrico e hidréulico.

Die Produkte von FMB sind das Ergebnis griindlicher
Studien, unterstiitzt von modernsten 3D-CAD-Modellie-
rungssystemen, die vorab statische, dynamische und
strukturelle Analysen ermdglichen.

FMB ist sich der Bedeutung einer stdndigen Weit-
terentwicklung der Maschinen bewusst, investiert viel in
personelle und technologische Ressourcen und bemiiht
sich in besonderem Mafe um die Forschung und Planung.

Jualitdd - Kvalidet

Um hochste Qualitdt garantieren zu kénnen, wird
jedes Bauteil der FMB Maschinen strengen Kontroll-
priifungen unterzogen: von der Bevorratung der ein-
zelnen Teile, iber die anschlieBende Bearbeitung bis
hin zu den verschiedenen Behandlungen.

Da die Qualitat eines Produkts auch von der Qualitét
der Einzelteile, aus denen es besteht, abhdngt, hat
FMB fiir die Zusammenarbeit im Laufe der Jahre hun-
dertprozentig verldssliche Lieferanten ausgewanhlt.

Nach dem Zusammenbau wird schlieBlich jede Ma-
schine in mechanischer, elektrischer und hydrauli-
scher Sicht einer duBerst griindlichen Kontrolle
unterzogen.

FMD produkter ar ett resultat av omfattande studier som
utnyttjar moderna CAD 3D-system som mojliggor preli-
mindra statiska, dynamiska och strukturella analyser.
FMB ar medveten om vikten av den fortsatta utvecklingen
av maskinerna och investerar darfor kraftigt i ménskliga
och tekniska resurser med en sérskild satsning pa for-
skning och design.

For att garantera den hogsta kvalitetsnivan utsétts varje
komponent av FMB maskinerna for strikta tester: frén le-
verans av de enskilda delarna, till bearbetningen av dem
och de olika behandlingarna.

Eftersom kvaliteten pa en produkt ocksa utgdrs av kva-
liteten pa delarna som den bestér av har FMB valt att sa-
marbeta med absolut palitliga leverantérer av hog niva.

Nar maskinerna har monterats ihop provkérs de nog-
grant mekaniskt, elektriskt och hydrauliskt.
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Sierra de cinta manual para cortes de 0° a
60° a la derecha. Rotacion arco con topes
a 0°, 45° y 60°. Escala graduada para la
lectura del angulo de corte.

Sdlida palanca para el bloqueo de la rota-
cion del arco.

Mordaza de hierro fundido con acerca-
miento manual y rapido bloqueo de la
pieza a través de la palanca.

e

Sierra de cinta manual para cortes de 0° a
60° a la derecha y 45° a la izquierda. Ro-
tacion arco con topes a 0°, 45°, 60° y -
45°. Escala graduada para la lectura del
angulo de corte. Solida palanca para el
bloqueo de la rotacién del arco. Mordaza
de sujecion del material de manipulacion
manual con un sistema de bloqueo rapido
de la pieza. Amplio disco giratorio para co-
locar el material hasta la maxima capaci-
dad de corte.

-

Sierra de cinta manual para cortes de 0° a
60° a la derecha. Rotacion arco con topes
a0°, 45°y 60°.

Escala graduada para la lectura del angulo
de corte. Sdlida palanca para el bloqueo
de la rotacion del arco.

Mordaza de hierro fundido con ajuste ma-
nual y rapido bloqueo de la pieza a través
de la palanca.
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Manuelle Bandsége fiir den Rechtsschnitt
von 0° bis 60°. Anschldge bei 0°, 45° und
60°.

Skala zum Ablesen des Schnittwinkels.
Robuster Hebel fiir die Sperre der Geh-
rungseinstellung.

Stabiler Spannstock aus Gusseisen mit
manueller Anndherung und Schnellein-
spannung des Werkstiicks mit einem
Hebel.
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Manuelle Bandsdge fiir den Rechtsschnitt
von 0° bis 60°. Anschldge bei 0°, 45° und
60°.

Skala zum Ablesen des Schnittwinkels.
Robuster Hebel fiir die Sperre der Geh-
rungseinstellung.

Stabiler Spannstock aus Gusseisen mit
manueller Anndherung und Schnellein-
spannung des Werkstlicks mit einem
Hebel.
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Manuell bandsag for kapning fran 0° till
60° hdger. Stopp vid 0°, 45° och 60°. Gra-
derad skala for visning av kapningsvinkel.
Robust lasspak for rotation av sagbhagen.
Stadigt skruvstycke i gjutjarn med manuell
instéllning och snabbldsning av stycket
med spak.
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Sierra de cinta manual para cortes de 0° a
60° a la derecha y 45° a la izquierda. Ro-
tacion arco con topes de 45°, 60° y -45°.
Escala graduada para la lectura del angulo
de corte. Sélida palanca para el bloqueo
de la rotacion del arco. La mordaza de blo-
queo del material esté inclinada de 45°
hacia la izquierda: de tal manera que se
encuentra ya en posicion para efectuar los
cortes a inglete.

Las piezas se posicionan manualmente, el
sistema de bloqueo es rapido a través de

una palanca.

Manuelle Bandsage fiir den Rechtsschnitt
von 0° bis 60° und den den Linksschnitt
bis 45°. Anschlage bei 0°, 45°, 60° und
-45°. Skala zum Ablesen des Schnittwin-
kels. Robuster Hebel fiir die Sperre der
Gehrungseinstellung. Manuell betatigter
Material-Spannstock mit Schnelleinspan-
nung des Werkstiicks. GroBer drehbarer
Ségetisch fiir die Materialablage bis zur
maximalen Schnittkapazitat.

A

Manuelle Bandsdge fiir den Rechtsschnitt
von 0° bis 60° und den Linksschnitt bis
45°, Anschldge bei 45°, 60° und -45°.
Skala zum Ablesen des Schnittwinkels.
Robuster Hebel fiir die Sperre der Geh-
rungseinstellung. Der Material-Spann-
stock ist um 45° nach links geneigt: Auf
diese Weise ist er bereits fiir Winkelschnitte
positioniert.

Die Werkstiicke werden manuell positio-
niert, die Schnelleinspannung erfolgt tiber
einen Hebel.
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Manuell bandsdg for kapning fran 0° till
60° hoger och 45° vénster. Stopp vid 0°,
45°,60° och -45°. Graderad skala for vis-
ning av kapningsvinkel. Robust lasspak for
rotation av sagbhéagen.

Skruvstycke for fixering av materialet med
manuell hantering med snabblasning av
arbetsstycket. Stor uppldggningsyta som
foljer geringsvinkel.

Manuell bandsag for kapning fran 0° till
60° hoger. Stopp vid 0°, 45° och 60°. Gra-
derad skala for visning av kapningsvinkel.
Robust lasspak for rotation av sagbagen.
Stadigt skruvstycke i gjutjarn med manuell
instéllning och snabbldsning av stycket
med spak.

am

Manuell bandsag fér kapning fran 0° till
60° hdger och 45° vénster. Stopp vid 45°,
60° och -45°. Graderad skala for visning
av kapningsvinkel. Robust lasspak for ro-
tation av sagbagen. Skruvstycket som
laser materialet lutar 45° at vinster: pa
detta satt &r det fardigt instéllt for vinkel-
kapning.

Detaljerna ska placeras manuellt, snabb-
lassystemet fungerar med spak.
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Sierra de cinta manual para cortes de 0° a
60° a la derecha. Rotacion arco con topes
a 0°, 45° y 60°. Escala graduada para la
lectura del @ngulo de corte. Sélida palanca
para el bloqueo de la rotacion del arco.
Mordaza de hierro fundido con acerca-
miento manual. Rapido bloqueo de la
pieza a través de la palanca. Sistema de
descenso gravitacional del arco. Vélvula
de ajuste del descenso en la parte delan-
tera, en el panel de control. Sistema de pa-
rada de la cinta de sierra al final del corte.
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Sierra de cinta manual para cortes de 0° a
60° a la derecha. Rotacion arco con topes
a 0°, 45°y 60°. Escala graduada para la
lectura del angulo de corte. Solida palanca
para el bloqueo de la rotacion del arco.
Mordaza de hierro fundido con acerca-
miento manual. Rapido bloqueo de la
pieza a través de la palanca. Sistema de
descenso gravitacional del arco. Valvula
de ajuste del descenso en la parte delan-
tera, en el panel de control. Sistema de pa-
rada de la cinta de sierra al final del corte.

»

s

%

s
oo
Y

Manuelle Bandsége fiir den Rechtsschnitt
von 0° bis 60°. Anschldge bei 0°, 45° und
60°. Skala zum Ablesen des Schnittwin-
kels. Robuster Hebel fiir die Sperre der
Gehrungseinstellung. Stabiler Spannstock
aus Gusseisen mit Handverstellung.
Schnelleinspannung des Werkstiicks mit
einem Hebel.

Absenkung des Bogens durch Schwer-
kraft. Absenk-Regelventil an der Vorder-
seite auf dem Bedienfeld. Mikroschalter
fiir den Sdgeband-Stopp am Schnittende.

CU
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Manuelle Bandsdge fiir den Rechtsschnitt
von 0° bis 60°. Anschléage bei 0°, 45° und
60°. Skala zum Ablesen des Schnittwin-
kels. Robuster Hebel fiir die Sperre der
Gehrungseinstellung. Stabiler Spannstock
aus Gusseisen mit Handverstellung.
Schnelleinspannung des Werkstiicks mit
einem Hebel. Absenkung des Ségerah-
mens durch Schwerkraft. Absenk-Regel-
ventil an der Vorderseite auf dem
Bedienfeld. Mikroschalter fiir den Sage-
band-Stopp am Schnittende.
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Manuell bandsag fér kapning fran 0° till
60° hdger. Stopp vid 0°, 45° och 60°. Gra-
derad skala for visning av kapningsvinkel.
Robust lasspak for rotation av sagbagen.
Stadigt skruvstycke i gjutjarn med manuell
instéllning. Snabblasning av stycket med
spak. Gravitationssystem for nedsénkning
av sagbagen.

Reglerventil for nedsankningshastighet
monterad pa kontrollpanelen. Mikrobry-
tare for stopp av sdgbladet i slutet av kap-
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Sierra de cinta manual para cortes de 0° a
60° a la derecha y 45° a la izquierda. Rota-
cion arco con topes a 0°, 45°, 60° y -45°.
Escala graduada para la lectura del angulo
de corte. Solida palanca de bloqueo para la
rotacion del arco. Mordaza firme de ajuste
manual con deslizamiento sobre guias linea-
les. Amplio disco giratorio para poder colo-
car el material hasta la maxima capacidad
de corte. Bloqueo rapido de la pieza a través
de la palanca. Sistema de descenso gravita-
cional del arco. Valvula de ajuste del des-
censo en la parte delantera, en el panel de
control. Sistema de parada de la cinta de
sierra al final del corte.

e

Sierra de cinta manual con hoja de sierra
H34 para cortes de 0° a 60° a la derecha.
Rotacidn arco con topes a 0° y 60°. Mor-
daza manual con rapido sistema de cre-
mallera. Répido sistema de cierre de la
pieza. Descenso del arco gravitacional.
Vdlvula de ajuste del descenso en la parte
delantera, en el panel de control. Sistema
de parada de la cinta de sierra al final del
corte. Cepillo motorizado para la limpieza
de la cinta ajustable en altura.

Manuelle Bandsage mit Sdgeband H34 fiir
den Rechtsschnitt von 0° bis 60°. An-
schidge bei 0° und 60°. Manueller Spann-
stock mit einer Zahnstangenfiihrung zum
schnellen Verschieben. Schnelleinspan-
nung des Werkstiicks. Absenkung des
Sdgerahmens durch Schwerkraft.
Absenk-Regelventil in miihelos erreichba-
rer Position an der Vorderseite auf dem
Bedienfeld. Mikroschalter fiir den Sage-
band-Stopp am Schnittende. Biirste mit
Getriebemotor fiir die Bandreinigung.

L SATU
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Manuelle Bandsage fiir den Rechtsschnitt
von 0° bis 60° und den den Linksschnitt
bis 45°. Anschldge bei 0°, 45°, 60° und -
45°, Skala zum Ablesen des Schnittwin-
kels. Klemmung des Sdgerahmens mittels
Schnellspannhebel. Stabiler Spannstock
mit manueller Anndherung auf linearen
Fiihrungen. GroBer drehbarer Sdgetisch
fiir die Materialablage bis zur maximalen
Schnittkapazitat. Schnelleinspannung des
Werkstiicks mit einem Hebel. Absenkung
des Bogens durch Schwerkraft.
Absenk-Regelventil an der Vorderseite auf
dem Bedienfeld. Mikroschalter fiir den
Sdgeband-Stopp am Schnittende.

EGCASUS+G+VHZ
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Manuell bandsag med sagblad H34 for
kapning fran 0° till 60° hoger. Stopp vid 0°
och 60°. Manuellt skruvstycke med snabbt
glidsystem med kuggstang. Snabblassy-
stem for arbetsstycket. Gravitationssy-
stem for nedsdnkning av sagbagen.
Reglerventil fér nedsénkningshastighet
monterad pa kontrollpanelen. Mikrobry-
tare for stopp av sagbladet i slutet av kap-
ningen. Sagbladsborste som drivs med
vaxelmotor.

:FMB
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Manuell bandsag for kapning fran 0° till
60° hoger. Stopp vid 0°, 45° och 60°. Gra-
derad skala for visning av kapningsvinkel.
Robust lasspak fér rotation av sdghagen.
Stadigt skruvstycke i gjutjarn med manuell
instélining. Snabblasning av stycket med
spak. Gravitationssystem for nedsankning
av saghagen. Reglerventil for nedsdnk-
ningshastighet monterad pa kontrollpanelen.
Mikrobrytare for stopp av sagbladet i slu-
tet av kapningen.

am

Manuell bandség for kapning fran 0° till
60° hoger och 45° vénster Stopp vid 0°,
45°,60° och -45°. Graderad skala for vis-
ning av kapningsvinkel. Robust lasspak for
rotation av sagbagen. Stadigt skruvstycke
med manuell instdlining som glider pa lin-
jarstyrningar. Stor roterande skiva for att
placera materialet dnda till max kapkapa-
citet. Snabblasning av stycket med spak.
Gravitationssystem for nedsénkning av
sagbagen. Reglerventil for nedsanknings-
hastighet monterad pa kontrollpanelen.
Mikrobrytare for stopp av sagbladet i slu-
tet av kapningen.
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Sierra de cinta semiautomatica para cortes
de 0° a 60° a la derecha. Rotacion arco
con topes a 0°, 45° y 60°. Escala graduada
para la lectura del dngulo de corte. Sélida
palanca para el bloqueo de la rotacion del
arco. Mordaza para el ajuste del material
de posicionamiento manual con cilindro
de cierre hidraulico. Sistema de movi-
miento del arco con cilindro hidraulico.
Ajuste del descenso del arco con valvula
reguladora de flujo puesta en el panel de
control. Incluye también la posibilidad de
corte manual.

—

Sierra de cinta semiautomatica para cortes de
0°a60°aladerechay 45°alaizquierda. Ro-
tacion arco con topes a 0°, 45°, 60° y -45°.
Escala graduada para la lectura del angulo de
corte. Sdlida palanca para el blogueo de la ro-
tacion del arco. Mordaza de cierre del material
de posicionamiento manual con cilindro de
cierre hidraulico. Amplio disco giratorio para
poder colocar el material hasta la méxima ca-
pacidad de corte. Sistema de movimiento del
arco con cilindro hidraulico. Ajuste del des-
censo del arco con valvula reguladora de flujo
puesta en el panel de control. Incluye también
la posibilidad de corte manual.

-

Sierra de cinta semiautomatica para cortes
de 0° a 60° a la derecha. Rotacion arco
con topes a 0°, 45°y 60°. Escala graduada
para la lectura del angulo de corte. Sélida
palanca para el bloqueo de la rotacion del
arco. Mordaza de hierro fundido con
ajuste manual y bloqueo répido de la pieza
a través de la palanca. Sistema de movi-
miento del arco con cilindro hidraulico.
Ajuste del descenso del arco con una val-
vula reguladora de flujo puesta en el panel
de control. Incluye también la posibilidad

de corte manual.
5 |

Halbautomatische Bandsdge fiir den
Rechtsschnitt von 0° bis 60°. Anschldge
bei 0°, 45° und 60°. Skala zum Ablesen
des Schnittwinkels. Klemmung des Sage-
rahmens mittels Schnellspannhebel.
Material-Spannstock mit manueller Posi-
tionierung und hydraulischem SchlieBzy-
linder. Bewegung des Sagerahmens iiber
einen Hydrozylinder. Absenkung des S&-
gerahmens mit einem Durchfluss-Regel-
ventil auf dem Bedienfeld. Schnitt auch im
Handbetrieb mdglich.

CAL
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Sierra de cinta semiautomatica para cortes
de 0° a 60° a la derecha y 45° a la iz-
quierda. Rotacion arco con topes a 0°,
45°, 60° y -45°. Escala graduada para la
lectura del angulo de corte. Sélida palanca
para el bloqueo de la rotacion del arco.
Amplio disco giratorio para poder colocar
el material hasta la maxima capacidad de
corte. Sistema de movimiento del arco con
cilindro hidraulico. Ajuste del descenso del
arco con valvula reguladora de flujo puesta
en el panel de control. Incluye también la
posibilidad de corte manual.
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Halbautomatische Bandsdge fiir den
Rechtsschnitt von 0° bis 60° und den
Linksschnitt bis 45°. Anschlége bei 0°,
45°,60° und -45°. Skala zum Ablesen des
Schnittwinkels. Klemmung des Sédgerah-
mens mittels Schnellspannhebel. Material-
Spannstock mit manueller Positionierung
und hydraulischem SchlieBzylinder. GroBer
drehbarer Sagetisch fiir die Materialablage
bis zur maximalen Schnittkapazitat. Bewe-
gung des Sdgerahmens (iber einen Hydro-
zylinder. Absenkung des Sagerahmens mit
einem Durchfluss-Regelventil auf dem Be-
dienfeld. Schnitt auch im Handbetrieb
mdglich.
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Halbautomatische Bandsdge fiir den
Rechtsschnitt von 0° bis 60°. Anschldge
bei 0°, 45° und 60°. Skala zum Ablesen
des Schnittwinkels. Robuster Hebel fir die
Sperre der Gehrungseinstellung. Stabiler
Spannstock aus Gusseisen mit manueller
Annaherung und Schnelleinspannung des
Werkstiicks mit einem Hebel. Bewegung
des Ségerahmens iiber einen Hydrozylin-
der. Absenkung des Sdgerahmens mit
einem Durchfluss-Regelventil auf dem Be-
dienfeld. Schnitt auch im Handbetrieb
maglich.
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Halvautomatisk bandség fér kapning fran
0° till 60° hoger. Stopp vid 0°, 45° och
60°. Graderad skala fér visning av kap-
ningsvinkel. Robust lasspak for rotation av
sagbagen.

Skruvstycke for Idsning av materialet med
manuell instélining med hydraulisk stang-
ningscylinder. Hanteringssytem for sagha-
gen med hydraulcylinder.

Reglering av sdghagens nedmatningshas-
tighet med flodesventil pa kontrollpanelen.
Méjlighet dven for manuell kapning.

P50

Halbautomatische Bandsdge fiir den
Rechtsschnitt von 0° bis 60° und den Links-
schnitt bis 45°. Anschldge bei 0°, 45°, 60°
und -45°. Skala zum Ablesen des Schnitt-
winkels. Klemmung des Ségerahmens mit-
tels Schnellspannhebel. Stabiler Spannstock
aus Gusseisen mit Handverstellung und
Schnelleinspannung des Werkstiicks mit
einem Hebel. GroBer drehbarer Ségetisch
fiir die Materialablage bis zur maximalen
Schnittkapazitat. Bewegung des Sagerah-
mens iber einen Hydrozylinder. Absenkung
des Sagerahmens mit einem Durchfluss-
Regelventil auf dem Bedienfeld. Schnitt
auch im Handbetrieb maéglich.

-

[ 1 ]

Halvautomatisk bandsag for kapning fran
0° 1ill 60° hdger och 45° vénster. Stopp vid
0°, 45°, 60° och -45°. Graderad skala for
visning av kapningsvinkel. Robust lasspak
for rotation av saghagen. Skruvstycke for
lasning av materialet med manuell instéll-
ning med hydraulisk stdngningscylinder.
Stor uppldggningsyta som féljer gerings-
vinkel. Hanteringssytem for sagbagen med
hydraulcylinder.

Reglering av sdgbdgens nedmatningshas-
tighet med flodesventil pa kontrollpanelen.
Méjlighet dven for manuell kapning.

- -

[ 1 ]

Halvautomatisk bandség for kapning fran
0° till 60° hoger. Stopp vid 0°, 45° och
60°. Graderad skala fér visning av kap-
ningsvinkel. Robust lasspak for rotation av
sagbagen. Stadigt skruvstycke i gjutjarn
med manuell installning och snabblasning
av stycket med spak. Hanteringssytem for
saghagen med hydraulcylinder. Reglering
av sdghagens nedmatningshastighet med
flodesventil pa kontrollpanelen. Mgjlighet
dven for manuell kapning.

Halvautomatisk bandsag for kapning fran
0° 1ill 60° hoger och 45° vénster. Stopp vid
0°, 45°, 60° och -45°. Graderad skala for
visning av kapningsvinkel. Robust ldsspak
for rotation av sagbagen. Stadigt skruvs-
tycke i gjutjarn med manuell instélining
och snabbldsning av stycket med spak.
Stor uppldggningsyta som féljer gerings-
vinkel. Hanteringssytem for sagbagen med
hydraul- cylinder.

Reglering av sdghagens nedmatningshas-
tighet med flédesventil pa kontrollpanelen.
Méjlighet dven fér manuell kapning.




-

Sierra de cinta semiautomatica para cortes
de 0° a 60° a la derecha. Rotacion arco
con topes a 0°, 45°y 60°. Escala graduada
para la lectura del angulo de corte. Sélida
palanca para el bloqueo de la rotacion del
arco. Mordaza de cierre del material de po-
sicionamiento manual con cilindro de cie-
rre hidrdulico. Sistema de movimiento del
arco con cilindro hidraulico. Ajuste del
descenso del arco con vélvula reguladora
de flujo puesta en el panel de control. Va-
riador de velocidad electronico para una
amplia gama de velocidades de corte.

-

Sierra de cinta semiautomatica para cortes
de 0°a60°aladerechay de 0°a45°ala
izquierda. Rotacion arco con topes a 0°,
45°,60° y -45°. Escala graduada para la
lectura del angulo de corte. Sélida palanca
para el bloqueo de la rotacion del arco.
Mordaza firme de ajuste manual con des-
lizamiento sobre guias lineales. Amplio
disco giratorio para poder colocar el ma-
terial hasta la maxima capacidad de corte.
Sistema de movimiento del arco con cilin-
dro hidraulico. Ajuste del descenso del
arco con una valvula reguladora de flujo
puesta en el panel de control.

MAJO

Sierra de cinta semiautomatica para cortes
de 0° a 60° a la derecha. Rotacion arco
con topes a 0°, 45°y 60°. Escala graduada
para la lectura del angulo de corte. Sélida
palanca para el bloqueo de la rotacion del
arco. Mordaza de cierre del material de po-
sicionamiento manual con cilindro de cie-
rre hidraulico. Sistema de movimiento del
arco con cilindro hidraulico. Ajuste del
descenso del arco con valvula reguladora
de flujo puesta en el panel de control. Va-
riador de velocidad electrénico para una
amplia gama de velocidades de corte.

VIERCU

Halbautomatische Bandsédge fiir den
Rechtsschnitt von 0° bis 60°. Anschlage
bei 0°, 45° und 60°. Skala zum Ablesen
des Schnittwinkels. Robuster Hebel fiir die
Sperre der Gehrungseinstellung. Material-
Spannstock mit manueller Positionierung
und hydraulischem SchlieBzylinder. Bewe-
gung des Ségerahmens iiber einen Hydro-
zylinder. Absenkung des Sdgerahmens mit
einem Durchfluss-Regelventil auf dem Be-
dienfeld. Elektronischer Geschwindigkeits-
regler fiir eine hohe Auswahl an
Bandgeschwindigkeiten.

+VHZ

Halbautomatische Bandsédge fiir den
Rechtsschnitt von 0° bis 60°. Anschldge
bei 0°, 45° und 60°. Skala zum Ablesen
des Schnittwinkels. Robuster Hebel fiir die
Sperre der Gehrungseinstellung. Material-
Spannstock mit manueller Positionierung
und hydraulischem SchlieBzylinder. Bewe-
gung des Ségerahmens iiber einen Hydro-
zylinder. Absenkung des Sdgerahmens mit
einem Durchfluss-Regelventil auf dem Be-
dienfeld. Elektronischer Geschwindigkeits-
regler fiir eine hohe Auswahl an
Bandgeschwindigkeiten.

Y+VHZ

Halvautomatisk bandsdg fér kapning fran
0° till 60° hoger. Stopp vid 0°, 45° och
60°. Graderad skala for visning av kap-
ningsvinkel. Robust Iasspak for rotation av
sagbagen. Skruvstycke for lasning av ma-
terialet med manuell instélining med hyd-
raulisk stangningscylinder.

Hanteringssytem for saghéagen med hy-
drauleylinder. Reglering av sdgbéagens
nedmatningshastighet med flodesventil pa
kontrollpanelen. Elektronisk varvtalsregle-

ring for ett brett omrade av bladhastigheter.

GALACTIC+VHZ

-

Sierra de cinta semiautomatica para cortes
de 0° a 60° a la derecha. Rotacion arco
con topes a 0°, 45° e 60°. Escala graduada
para la lectura del angulo de corte. Sélida
palanca para el bloqueo de la rotacion del
arco. Mordaza manual con sistema de
deslizamiento rapido de cremallera y cierre
através de un cilindro hidréaulico. Sistema
de movimiento del arco con cilindro hi-
dréulico. Ajuste del descenso del arco con
valvula reguladora de flujo puesta en el
panel de control. Variador de velocidad
electronico para una amplia gama de ve-
locidades de corte.

SATU

Halbautomatische Bandsdge fiir den
Rechtsschnitt von 0° bis 60° und den
Linksschnitt von 0° bis 45°. Anschldge bei
0°, 45°, 60° und -45°. Skala zum Ablesen
des Schnittwinkels. Klemmung des Sdge-
rahmens mittels Schnellspannhebel. Stabi-
ler Spannstock mit Handverstellung GroBer
drehbarer Sdgetisch auf linearen Fiihrun-
gen. GroBe drehbare Scheibe fiir die
Materialablage bis zur maximalen Schnitt-
kapazitdt. Bewegung des Sdgerahmens
tiber einen Hydrozylinder. Absenkung des
Sagerahmens mit einem Regelventil auf
dem Bedienfeld.

Halbautomatische Bandsége flir den
Rechtsschnitt von 0° bis 60°. Anschlége
bei 0°, 45° und 60°. Skala zum Ablesen
des Schnittwinkels. Klemmung des Sage-
rahmens mittels Schnellspannhebel. Ma-
nueller Spannstock mit einer Zahnstan-
genfiihrung zum schnellen Verschieben
und SchlieBung iiber einen Hydrozylinder.
Bewegung des Sdgerahmens (iber einen
Hydrozylinder. Absenkung des Sdgerah-
mens mit einem Durchfluss-Regelventil
auf dem Bedienfeld. Elektronischer Ge-
schwindigkeitsregler fiir eine hohe Aus-
wahl an Bandgeschwindigkeiten.

N+VHRZ

-

[ 1 ]

Halvautomatisk bandséag for kapning fran
0° till 60° hoger och 0° till 45° vanster.
Stopp vid 0°, 45°, 60° och -45°. Graderad
skala for visning av kapningsvinkel. Ro-
bust lasspak for rotation av sagbagen. Sta-
digt skruvstycke med manuell instéllning
som glider pa linjérstyrningar. Stor rote-
rande skiva for att placera materialet dnda
till max kapkapacitet. Hanteringssytem for
sagbagen med hydraulcylinder. Reglering
av saghagens nedmatningshastighet med
ventil pa kontrollpanelen.

g

FMB

Halvautomatisk bandsag for kapning fran
0° till 60° hoger. Stopp vid 0°, 45° och
60°. Graderad skala for visning av kap-
ningsvinkel. Robust lasspak for rotation av
sagbagen. Skruvstycke for lasning av ma-
terialet med manuell instéllning med hyd-
raulisk stangningscylinder.
Hanteringssytem fér saghagen med hy-
draulcylinder.

Reglering av saghdgens nedmatningshas-
tighet med flédesventil pa kontrollpanelen.
Elektronisk varvtalsreglering for ett brett
omréde av bladhastigheter.

Halvautomatisk bandsag for kapning fran
0° till 60° hoger. Stopp vid 0°, 45° och
60°. Graderad skala for visning av kap-
ningsvinkel. Robust lasspak for rotation av
sagbhagen. Manuellt skruvstycke med
snabbt glidsystem med kuggstang och
stédngning med hydraulcylinder. Hante-
ringssytem for saghagen med hydraulcy-
linder.

Reglering av saghagens nedmatningshas-
tighet med flodesventil pa kontrollpanelen.
Elektronisk varvtalsreglering for ett brett
omrade av bladhastigheter.




|_|

-

Sierra de cinta semiautomatica para cortes
a 0°. Mordaza manual con répido sistema
de deslizamiento de cremallera y cierre a
través de un cilindro hidrdulico. Sistema
de movimiento del arco con cilindro hi-
draulico. Ajuste del descenso del arco con
vélvula puesta en el panel de control. Va-
riador de velocidad electronico para una
amplia gama de velocidades de corte. Ce-
pillo motorizado para la limpieza de la
cinta ajustable en altura.

-

Sierra de cinta semiautomatica para cortes
de 0° a 60° sea a la derecha que a la iz-
quierda. Rotacion del arco con lectura di-
gital de los grados con topes a -60°/ -45°/
0°/ +45°/ +60°. Mordaza sdlida de ajuste
manual con deslizamiento sobre guias li-
neales. Sistema de movimiento del arco
con cilindro hidraulico. Ajuste del des-
censo del arco con una vélvula reguladora
puesta en el panel de control. Variador de
velocidad electrénico para una amplia
gama de velocidades de corte. Cepillo mo-
torizado para la limpieza de la cinta ajus-
table en altura.

CUL

Halbautomatische Bandsége fiir Schnitte
bei 0°. Manueller Spannstock mit einer
Zahnstangenfiihrung zum schnellen Ver-
schieben und Spannen (iber einen Hydro-
zylinder. Bewegung des Sédgerahmens
liber einen Hydrozylinder. Absenkung des
Sdgerahmens mit einem Regelventil auf
dem Bedienfeld. Elektronischer Geschwin-
digkeitsregler fiir eine hohe Auswahl an
Bandgeschwindigkeiten. Biirste mit Getrie-
bemotor fiir die Bandreinigung.

)

-

Sierra de cinta semiautomatica para cortes
de 0° a 60° a la derecha. Rotacion arco
con topes a 0° y 60°. Escala graduada
para la lectura del angulo de corte y firme
palanca de bloqueo. Mordaza manual con
rapido sistema de deslizamiento de cre-
mallera y cierre a través de un cilindro hi-
draulico. Sistema de movimiento del arco
con cilindro hidraulico. Ajuste del des-
censo del arco con vélvula reguladora
puesta en el panel de control. Variador de
velocidad electrénico para una amplia
gama de velocidades de corte. Cepillo mo-
torizado para la limpieza de la cinta ajus-
table en altura.

PEGASUS

Halbautomatische Bandsédge fiir den
Rechts- oder Linksschnitt von 0° bis 60°.
Gehrungseinstellung mit digitaler Anzeige
der Winkelgrade und Anschldgen bei -
60°/-45°/0°/+45°/+60°. Stabiler Spann-
stock mit Handverstellung auf linearen
Fiihrungen. Bewegung des Ségerahmens
liber einen Hydrozylinder. Absenkung des
Sdgerahmens mit einem Regelventil auf
dem Bedienfeld. Elektronischer Geschwin-
digkeitsregler fiir eine hohe Auswahl an
Bandgeschwindigkeiten. Biirste mit Getrie-
bemotor fiir die Bandreinigung.

SOL

e

Sierra de cinta semiautomatica para cortes
de 0° a 60° sea a la derecha que a la iz-
quierda. Sistema de rotacion del arco a
través del cilindro hidraulico, el angulo
ajustado se visualiza en la pantalla.

Cinta inclinada de 4,5° con respecto al
plano para facilitar el corte de perfiles.
Mordaza de cierre del material de posicio-
namiento hidraulico.

Variador de velocidad electrnico para una
amplia gama de velocidades de corte.

S+HVHZ

Halvautomatisk bandsdg for kapning 0°.
Manuellt skruvstycke med snabbt glidsy-
stem med kuggstang och stiangning med
hydraulcylinder. Hanteringssytem for ség-
bagen med hydraulcylinder. Reglering av
saghagens nedmatningshastighet med
ventil pa kontrollpanelen. Elektronisk varv-
talsreglering for ett brett omrade av blad-
hastigheter. Sagbladshorste som drivs
med véxelmotor.

—GCASUS+HVHZ

Halbautomatische Bandsédge fiir den
Rechtsschnitt von 0° bis 60°. Anschlage
bei 0° und 60°. Skala zum Ablesen des
Schnittwinkels und robuster Sperrhebel.
Manueller Spannstock mit einer Zahnstan-
genfiihrung zum schnellen Verschieben
und Spannen iiber einen Hydrozylinder.
Bewegung des Sdgerahmens (iber einen
Hydrozylinder. Absenkung des Ségerah-
mens mit einem Regelventil auf dem Be-
dienfeld.

Elektronischer Geschwindigkeitsregler fiir
eine hohe Auswahl an Bandgeschwindig-
keiten. Biirste mit Getriebemotor fir die
Bandreinigung.

J)S+VH

Halvautomatisk bandsdg fér kapning fran
0° till 60° bade hoger och vénster. Rota-
tion av saghagen med digital avldsning av
grader och stopp vid -60°/ -45°/ 0°/ +45°/
+60°. Stadigt skruvstycke med manuell in-
stallning som glider pa linjarstyrningar.
Hanteringssystem for saghage med hy-
draulcylinder. Reglering av saghagens
nedmatningshastighet med ventil pa kon-
trollpanelen. Elektronisk varvtalsreglering
for ett brett omrade av bladhastigheter.
Sagbladsborste som drivs med vaxelmo-
tor.

Vertikale Bandsdge flir den halbautomati-
schen Rechts- oder Linksschnitt von 0°
bis 60°. Gehrungseinstellung mit einem
hydraulischen Zylinder und Anzeige des
eingestellten Schnittwinkels auf dem Dis-
play. Das Sdgeband ist im Verhaltnis zur
Fldche um 4,5° geneigt, um den Schnitt
von Profilen zu erleichtern. Material-
Spannstock mit hydraulischer Positionie-
rung.

Elektronischer Geschwindigkeitsregler fiir
eine hohe Auswahl an Bandgeschwindig-
keiten.

- -

[ 1 ]

Halvautomatisk bandsag for kapning fran
0° till 60° hoger. Stopp vid 0° och 60°.
Graderad skala for visning av kapningsvin-
kel och robust ldsspak. Manuellt skruvs-
tycke med snabbt glidsystem med
kuggstang och sténgning med hydraulcy-
linder. Hanteringssystem for saghage med
hydraulcylinder. Reglering av sagbagens
nedmatningshastighet med ventil pa kon-
trollpanelen. Elektronisk varvtalsreglering
for ett brett omrdde av bladhastigheter.
Sagbladsborste som drivs med vaxelmo-
tor.

Vertikal bandsag for halvautomatisk kap-
ning fran 0° till 60° bade héger och véns-
ter. Rotationssystem for sagbagen med
hydraulcyliner. Den instéllda vinkeln visas
pa skarmen.

Sagbladet lutar 4,5° i forhallande till bor-
det for att underldtta kapning av profiler.
Skruvstycke for Iasning av materialet med
hydraulisk installning.

Elektronisk varvtalsreglering for ett brett
omréde av bladhastigheter.



=

Sierra de cinta semiautomatica para cortes
a 0°. Mordaza de cierre del material equi-
pada con cilindro hidraulico, cierre de la
pieza tanto antes como después del corte.
Movimiento vertical del arco por medio de
un cilindro hidrdulico. El arco se desliza
sobre una columna equipada con doble
guia lineal. Ajuste de la velocidad de des-
censo del arco a través de una valvula re-
guladora puesta en el panel de control.
Variador de velocidad electronico para una
amplia gama de velocidades de corte. Ce-
pillo motorizado para la limpieza de la
cinta ajustable en altura.

OL IV

=

Sierra de cinta semiautomética para cortes
a 0°. La cinta esta inclinada aproximada-
mente de 3° respecto al plano para facilitar
el corte de paneles aislantes y rejillas. El
bloqueo del material se efectiia por medio
de 4 mordazas neumdticas verticales. La
presion de cierre de las mordazas puede
ser ajustada por el operador. Sistema de
movimiento del arco con cilindro hidrau-
lico. Ajuste del descenso del arco con una
valvula reguladora puesta en el panel de
control. Los interruptores del fin de corte
y del arco alto son ajustables. Maquina
equipada con un sistema de microlubrifi-
cacion.

Halbautomatische Bandsdge fiir Schnitte
bei 0°. Material-Spannstock mit Hydrozy-
linder, mit Spannung von beiden Seiten des
Séagebands. Vertikale Bewegung des Sage-
rahmens iiber einen Hydrozylinder. Der Sa-
gerahmen bewegt sich auf einer
quadratischen Saule mit linearer Doppel-
flihrung. Einstellung der Absenkgeschwin-
digkeit des Séagerahmens iiber ein
Regelventil auf dem Bedienfeld. Elektroni-
scher Geschwindigkeitsregler fiir eine hohe
Auswahl an Bandgeschwindigkeiten. Birste
mit Getriebemotor fiir die Bandreinigung.

=

Sierra de cinta semiautomatica para cortes
a 0°. La cinta esta inclinada de 5° para fa-
vorecer el corte de perfiles. Mordaza moto-
rizada para el cierre del material. Sistema

- de movimiento del arco con cilindro hidrau-

lico, el arco se desliza sobre doble columna
cromada. Ajuste de la velocidad y de la pre-
sion de corte a través de 2 valvulas situadas
al lado del panel de control. Variador de ve-
locidad electronico para una amplia gama de
velocidades de corte. Cepillo motorizado para
la limpieza de la cinta ajustable en altura.

=
Sierras de cinta semiautomaticas. Olimpus
2+VHZ: para cortes de 0° a 45° a la dere-
cha. Olimpus 3+VHZ: para cortes de 0° a
45° sea a la derecha que a la izquierda. La
cinta esta inclinada de 5° para favorecer el
corte de perfiles. Mordaza motorizada para
el cierre del material. Sistema de movi-
miento del arco con cilindro hidraulico, el
arco se desliza sobre 2 columnas croma-
das. Ajuste de la velocidad y de la presion
de corte a través de 2 valvulas situadas al
lado del panel de control. Variador de ve-
locidad electronico para una amplia gama
de velocidades de corte.

OLIM

Halbautomatische Bandsédgen. Olimpus
2+VHZ fiir den Rechtsschnitt von 0° bis 45°.
Olimpus 3+VHZ fir den Rechts- oder Links-
schnitt von 0° bis 45°. Das Sdgeband ist um
5° geneigt, um den Schnitt von Profilen zu
erleichtern. Motorisierter Material-Spann-
stock. Bewegung des Sédgerahmens (iber
einen Hydrozylinder, der Sdgerahmen bewegt
sich auf 2 verchromten Saulen. Einstellung
der Schnittgeschwindigkeit und des Schnitt-
drucks tiber 2 Ventile neben dem Bedienfeld.
Elektronischer Geschwindigkeitsregler fiir
eine hohe Auswahl an Bandgeschwindigkei-
ten. Biirste mit Getriebemotor fiir die Band-
reinigung.

PLUTON Al

Halbautomatische Bandsége fiir Schnitte
bei 0°. Das Sdgeband ist im Verhéltnis zur
Flache um etwa 3° geneigt, um den Schnitt
von Dammplatten und Gittern zu erleich-
tern. Das Material wird von 4 vertikalen
pneumatischen Spannstdcken gespannt.
Der SchlieBdruck der Spannbacken kann
vom Bediener eingestellt werden. Bewe-
gung des Sdgerahmens (iber einen Hydro-
zylinder. Absenkung des Ségerahmens mit
einem Regelventil auf dem Bedienfeld. Die
Endanschldge fiir das Schnittende und die
obere Sdgerahmenposition sind einstellbar.
Mit Schmiersystem mit 1 Diise.

ATALANTA+VHZ

am

Halvautomatisk bandség for kapning 0°.
Skruvstycke for fixering av materialet for-
sedd med hydraulcylinder, med stdngning
pa bada sidorna av sagbladet. Vertikal
hantering av saghagen med hydraulcylin-
der. Saghagen glider pa en kvadratformad
pelare forsedd med dubbel linjarstyrning.
Reglering av saghagens nedmatningshas-
tighet med ventil pa kontrollpanelen.
Elektronisk varvtalsreglering for ett brett
omrade av bladhastigheter. Sagblads-
borste som drivs med véxelmotor.

PUS 1+VHZ

PUS 2/3

Halbautomatische Bandsége fiir Schnitte bei
0°. Das Ségeband ist um 5° geneigt, um den
Schnitt von Profilen zu erleichtern. Motorisier-
ter Material-Spannstock. Bewegung des Sé-
gerahmens iber einen Hydrozylinder, der
Sadgerahmen bewegt sich auf 2 verchromten
Sdulen. Einstellung der Schnittgeschwindig-
keit und des Schnittdrucks (iber 2 Ventile
neben dem Bedienfeld. Elektronischer Ge-
schwindigkeitsregler fiir eine hohe Auswahl an
Bandgeschwindigkeiten. Biirste mit Getriebe-
motor fiir die Bandreinigung.

am

Halvautomatiska bandségar.
Olimpus2+VHZ for kapning fran 0° till 45°
hoger. Olimpus 3+VHZ fér kapning fran 0°
till 45° bade hdger och vanster. Sdgbladet
lutar 5° for att underlatta kapning av pro-
filer. Motordrivet skruvstycke for lasning
av materialet. Hanteringssystem for sag-
bage med hydraulcylinder, bagen ror sig
pa 2 férkromade pelare. Reglering av kap-
ningshastighet och -tryck med hjélp av 2
ventiler bredvid kontrollpanelen. Elektro-
nisk varvtalsreglering for ett brett omrade
av bladhastigheter. Sdgbladsborste som
drivs med véxelmotor.

:FMB

- -

-

Halvautomatisk bandsag for kapning 0°.
Sagbladet lutar cirka 3° i forhallande till
bordet for att underlatta kapning av isole-
rade paneler och galler. Lasningen av ma-
terialet utfors med 4 pneumatiska vertikala
skruvstycken. Skruvstyckenas stangnings-
tryck kan regleras av operatéren.
Hanteringssystem fér sagbage med hy-
drauleylinder.

Reglering av saghagens nedmatningshas-
tighet med ventil pa kontrollpanelen.
Andl4gesbrytarna fér kapning och hog
bage &r justerbara. Férsedd med smorjsy-
stem med 1 munstycke.

Halvautomatisk bandség for kapning 0°.
Sagbladet lutar 5° for att underlatta kap-
ning av profiler. Motordrivet skruvstycke
for lasning av materialet. Hanteringssy-
stem for saghage med hydraulcylinder,
bagen ror sig pa 2 forkromade pelare. Re-
glering av kapningshastighet och -tryck
med hjélp av 2 ventiler bredvid kontrollpa-
nelen. Elektronisk varvtalsreglering for ett
brett omrdde av bladhastigheter.
Sagbladsborste som drivs med vaxelmo-
tor.

+\/HZ




-

Sierra de cinta de tipo automatico para cor-
tes a 0°. CN de serie para poder realizar
cortes en diferentes cantidades y longitu-
des dentro de un mismo programa. Arco,
mordazas y carro se mueven por medio de
cilindros hidraulicos. Para optimizar el
corte, el descenso del arco se regula me-
diante una valvula equilibrada. Cepillo mo-
torizado para la limpieza de la cinta
ajustable en altura. Mordazas de bloqueo
de la pieza situadas tanto antes como des-
pués del corte. Planos de las mordazas de
corte y carro equipados con cojinetes en-
durecidos reemplazables en caso de des-
gaste. Variador de velocidad electronico
para una amplia gama de velocidades de
corte.

JU

V4

Automatische Bandsdge fiir Schnitte mit
0°. SerienmaBige numerische Steuerung
fiir den Schnitt von Stangen unterschied-
licher Anzahl und L&nge innerhalb desselben
Programms. Sdgerahmen, Spannbacken
und Wagen werden (ber Hydrozylinder
bewegt. Zum Optimieren des Schnitts wird
die Absenkung des Sagerahmens iiber ein
Ausgleichsventil reguliert. Motorisierte
Biirste fiir die Bandreinigung. Spannbak-
ken zum Einspannen des Werkstiicks so-
wohl vor als auch nach dem Schnitt. Die
Fldchen der Spannbacken und des Wa-
gens sind mit geharteten Stiften versehen,
die bei VerschleiB ausgetauscht werden
konnen. Elektronischer Geschwindigkeits-
regler fir eine hohe Auswahl an Bandge-
schwindigkeiten.

—US+VHZ+CIN

Automatisk bandség for kapning 0°. Stan-
dard CN for kapning av stanger i olika
mangder och langder inom samma pro-

gram. Saghage, skruvstycken och vagn

forflyttas med hydraulcylindrar. For att op-
timera kapningen regleras sagbladets ned-

matningshastighet med en avvdgd ventil.

Motordriven saghladsborste. Skruvstyc-
ken for lasning av arbetsstycket placerade

bade fore och efter kapningsstéllet.
Skruvstyckets planytor fér kapning och
vagn forsedda med hérdade pluggar som
kan bytas om de slits ut. Elektronisk varv-
talsreglering for ett brett omrade av blad-
hastigheter.

il

)

—

Sierra de cinta de tipo automatico para
cortes de 0° a 45° (de 45° a 60° en modo
semiautomdtico) a la derecha. CN de serie
para cortes de barras en diferentes canti-
dades y longitudes dentro de un mismo
programa. Arco, mordazas y carro se
mueven por medio de cilindros hidrauli-
cos. Para optimizar el corte, el descenso
del arco se regula mediante una valvula
equilibrada. Cepillo motorizado para la
limpieza de la cinta ajustable en altura. Pla-
nos de las mordazas de corte y carro equi-
endurecidos
reemplazables en caso de desgaste. Varia-
dor de velocidad electronico para una am-

pados con cojinetes

plia gama de velocidades de corte.

Automatische Bandsdge fiir den Rechts-
schnitt von 0° bis 45° (von 45° bis 60° im
halbautomatischen Betrieb). SerienmaBige
numerische Steuerung fiir den Schnitt von
Stangen unterschiedlicher Anzahl und
Lange innerhalb desselben Programms.
Sdgerahmen, Spannbacken und Wagen
werden (iber Hydrozylinder bewegt. Zum
Optimieren des Schnitts wird die Absen-
kung des Sdgerahmens (ber ein Aus-
gleichsventil reguliert. Motorisierte Biirste
flir die Bandreinigung. Die Flachen der
Spannbacken und des Wagens sind mit
geharteten Stiften versehen, die bei Ver-
schleiB ausgetauscht werden konnen.
Elektronischer Geschwindigkeitsregler fiir
eine hohe Auswahl an Bandgeschwindig-

keiten.

—

Sierra de cinta de tipo automatico para
cortes de 0° a 60° a la derecha con ro-
tacion automatica del arco.

Arco, mordaza y carro se mueven por
medio de cilindros hidraulicos. Para
optimizar el corte, el descenso del arco
se regula mediante una valvula equili-
brada. Cepillo motorizado para la lim-
pieza de la cinta ajustable en altura.
Mordazas manuales con sistema de
desplazamiento rapido de cremalleray
cilindros de cierre hidraulicos. Varia-
dor de velocidad electronico para una
amplia gama de velocidades de corte.
Circuito de progreso Gtil del carro de
1000 mm. Cinta de rodillos para el
manejo del material larga 1000 mm,
conectada a la bancada en el lado de
carga. Barreras de seguridad para pro-
teger al operador.

Automatische Bandsdge fiir den Rechts-
schnitt von 0° bis 60° mit automatischer Sa-
gerahmendrehung.

Sdgerahmen, Spannbacken und Wagen wer-
den (iber Hydrozylinder bewegt. Serienmé-
Bige numerische Steuerung fiir den Schnitt
von Stangen unterschiedlicher Anzahl und
Lange innerhalb des selben Programms.
Zum Optimieren des Schnitts wird die Ab-
senkung des Sdgerahmens (iber ein Aus-
gleichsventil reguliert. Motorisierte Biirste flir
die Bandreinigung. Manueller Spannstock
mit Zahnstangenfiihrung zum schnellen Ver-
schieben und hydraulischen SchlieBzylin-
dern. Elektronischer Geschwindigkeitsregler
fiir eine hohe Auswahl an Bandgeschwindig-
keiten. Arbeitshub des Nachschubgreifers
1.000 mm. 1.000 mm lange Rollenbahn fiir
die Materialablage, die an der Ladeseite mit
dem Untergestell verbunden ist. Sicherheits-
schranken zum Schutz des Bedieners.

EGASUSHVHZCNL -

Automatisk bandsag for kapning frdn 0°
till 60° hdger med automatisk rotation av
saghdgen. Saghbédge, skruvstycken och
vagn forflyttas med hydraulcylindrar. Stan-
dard CN for kapning av stdnger i olika
mangder och ldngder inom samma pro-
gram. FOr att optimera kapningen regleras
sagbladets nedmatningshastighet med en
avvagd ventil. Motordriven sdgblads-
borste. Manuella skruvstycken med
snabbt glidsystem med kuggstang och

+\/HZ+CIN

-

[ 1 ]

Automatisk bandsédg for kapning fran 0°
till 45° hoger (fran 45° till 60° i halvauto-
matiskt funktionssatt).

Standard CN fér kapning av stanger i olika
méngder och ldngder inom samma pro-
gram.

Sagbage, skruvstycken och vagn forflyttas
med hydraulcylindrar. For att optimera
kapningen regleras sagbladets nedmat-
ningshastighet med en avvagd ventil.
Motordriven sagbladshorste. Skruvstyc-
kets planytor fér kapning och vagn for-
sedda med hérdade pluggar som kan
bytas om de slits ut.

Elektronisk varvtalsreglering for ett brett
omrade av bladhastigheter.

stdngning med hydraulcylindrar. Elektro-
nisk varvtalsreglering for ett brett omrade
av bladhastigheter. Vagnens slaglédngd
1000 mm. 1000 mm ldng rullbana for ma-
terialet, ansluten till basen fran lastsidan.
Sékerhetsstangsel for att skydda operato-
ren.



Sierra de cinta de tipo automético para cor-
tes a 0°. CN de serie para poder realizar
cortes de diferentes cantidades y longitu-
des dentro de un mismo programa. Arco,
mordaza y carro se mueven por medio de
cilindros hidraulicos.

Para optimizar el corte, el descenso del
arco se regula mediante una valvula equili-

—

Sierra de cinta vertical, completamente au-
tomdtica, para cortes de 0°a 60° tanto a la
derecha como a la izquierda. Es especial-
mente adecuada para el corte de piezas
largas, por ejemplo vigas.

La cinta inclinada de 3° respecto a la su-
perficie de trabajo facilita el corte de per-
files.

Avance/rotacion/bloqueo del arco, cepillo
limpiador de la cinta, mordazas de cierre
de la pieza y del lado operador, rodillos de
transporte del material y cilindro de ten-
sado de la cinta se mueven por medio de
cilindros hidréulicos.

Para optimizar el corte, una valvula equili-
brada controla el descenso del arco. Guia
cinta motorizado con posicionamiento au-
tomético. Doble mordaza, tanto en la en-
trada como en la salida, que permite
cortes al final del la pieza.

La precision en el proceso esta garanti-
zada gracias a un sistema de discos de
lectura (encoder). Reduccion de desperdi-
cios de material y tiempo de trabajo gra-
cias al manejo automatico de la pieza.
Variador de velocidad electronico para una
amplia gama de velocidades de corte. Lu-
brificacion y refrigeracion de la cinta con
un sistema de micro pulverizado.

La longitud de la superficie de trabajo,
desde el primer rodillo situado en la en-
trada hasta el dltimo rodillo en la salida es
de 3260 mm.

Panel de control con pantalla LCD de 7' a
colores. Descargador de virutas con accio-
namiento independiente.

brada. Descenso del arco sobre una co-
lumna cuadraday guia lineal doble. Cepillo
motorizado para la limpieza de la cinta ajus-
table en altura.

Dispositivo de acercamiento rapido de la
cinta al material de corte. Mordazas de blo-
queo de la pieza situadas tanto antes como
después del corte. Variador de velocidad
electronico para una amplia gama de velo-
cidades de corte.

Descargador de virutas con accionamiento
independiente. Cinta de rodillos de entrada
de una longitud de 1000 mm.

Automatische Bandsage fiir Schnitte mit
0°. SerienmaBige numerische Steuerung
fiir den Schnitt von Stangen unterschied-
licher Anzahl und Lénge innerhalb dessel-
ben Programms. Sdgerahmen,
Spannbacken, Wagen und Ségeband-
Spannvorrichtung werden (ber Hydrozy-
linder bewegt.

Zum Optimieren des Schnitts wird die Ab-
senkung des Sagerahmens (ber ein
Sdgerahmenabsenkung (iber eine quadra-
tische Sdule mit linearer Doppelfiihrung.
Motorisierte Biirste fiir die Bandreinigung.
Schnellvorlauf des Sdgerahmens. Spann-
backen zum Einspannen des Werkstiicks
sowohl vor als auch nach dem Schnitt.
Elektronischer Geschwindigkeitsregler fiir
eine hohe Auswahl an Bandgeschwindig-
keiten. Spaneabscheider mit unabhéngi-
gem Antrieb. 1000 mm lange, tragende

SCO

Vertikale, vollkommen automatische
Bandsége fiir den Rechts- oder Links-
schnitt von 0° bis 60°. Sie ist besonders
fir den Schnitt von langen Werkstiicken,
wie zum Beispiel Trdgern, geeignet.

Das im Verhéltnis zur Flache um 3° ge-
neigte Sdgeband erleichtert den Schnitt
von Profilen. Der Sdgerahmen, die 2
Spannbacken, die 2 Vorschubrollen, der
Niederhalter, die Sdgeband-Spannvorrich-
tung und die motorisierte Biirste fiir die
Reinigung des Ségebands werden von Hy-
drozylindern bewegt.

Zum Optimieren des Schnitts wird der
Vorschub des Sdgerahmens iiber ein Aus-
gleichsventil reguliert. Motorisierte Sige-
bandfiihrung mit automatischer
Positionierung.

Doppelte Spannbacken am Ein- und Aus-
lauf, um Schnitte von hinten zu ermagli-
chen.

Prézises Vorschubsystem. Reduzierte Ma-
terialreste und Verringerung der Arbeits-
zeit durch das automatische Kippen des
Werkstticks. Elektronischer Geschwindig-
keitsregler fiir eine hohe Auswahl an
Bandgeschwindigkeiten.

Schmierung und Kiihlung des Sagebands
durch Aufsprithen des Gemisches. Die
Léange der Arbeitsflache betrdgt von der er-
sten Rolle am Einlauf bis zur letzten Rolle
am Auslauf 3.260 mm. Bedienfeld mit 7
Zoll-Farb-LCD-Display. Spaneabscheider
mit unabhéngigem Antrieb.

Rollenbahn am Einlauf.

2|0 CNC

am
Vertikal, helautomatisk bandséag for kap-
ning fran 0° till 60° bade hoger och vanster.
Speciellt Iamplig for kapning av langa ar-
betsstycken, t.ex. balkar.

Sagbladet lutar 3° i forhallande till arbets-
ytan for att underldtta kapning av profiler.
Sagbagen, de 2 skruvstyckena, de 2 fram-
matningsrullarna, pressen, bladstrackaren
och den motordrivna sagbladsborsten
drivs med hydraulcylindrar.

For att optimera kapningen regleras fram-
matningen av sagbagen med en avvégd
ventil. Motordriven bladstyrning med auto-
matisk positionering.

Dubbelt skruvstycke, bade i ingangen och
utgangen for att mojliggéra kapning av den

:FMB

1IS+VHZ+CN

- -

-

Automatisk bandség for kapning 0°. Stan-
dard CN for kapning av stdnger i olika
mangder och ldngder inom samma pro-
gram.

Sagbagen, skruvstyckena, vagnen och
bladstrackaren drivs med hydraulcylindrar.
For att optimera kapningen regleras
sagbladets nedmatningshastighet med en
avvagd ventil.

Nedmatningshastighet av saghage pa kva-
dratformad pelare och dubbel linjarstyr-
ning. Motordriven sagbladsborste.
Anordning for att snabbt féra sdgbladet till
materialet som ska sagas. Skruvstycken
for lasning av arbetsstycket placerade
bade fére och efter kapningsstéllet. Elek-
tronisk varvtalsreglering for ett brett om-
rade av bladhastigheter.

Spantémning med sjalvstandig motordrift.
Barande rullbana i ingdngen med langd
1000 mm.

sista delen av arbetsstycket. Precision vid
frammatning garanteras med ett avlds-
ningssystem med tomgangsskivor.
Minskning av materialspill och arbetstid
tack vare automatisk tippning av arbets-
stycket.

Elektronisk varvtalsreglering for ett brett
omrade av bladhastigheter. Smorjning/ned-
kylning av saghladet genom sprejning av
blandningen.

Arbetsbordets ldngd fran den férsta rullen
i ingangen till den sista rullen i utgangen ar
3260 mm. Kontrollpanel med 7” LCD-farg-
skarm. Spantdmning med sjalvstandig mo-
tordrift.
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VERGLEICHSTABELLEN « JAMFORANDE TABELLER
CAPACIDAD DE CORTE
SCHNITTKAPAZITAT « SKARKAPACITET
MANUALES

MANUELLE BANDSAGEN « MANUELLA

0° 45° > 60°—> 45° <—
© ‘M :f 'mie "M hm e M ko mle W th
@mm axbmm | axbmm | axbmm | @mm |axbmm| axbmm | axbomm | @mm |axbmm| axbmm | axbmm | @mm [axbmm| axb mm | axb mm
PHOENIX 220 215 | 215x230 | 130x250 | 150 150 | 200x135| 150x150 | 90 90 90x90 | 90x90 - -
TRITON 240 240 | 240x260  210x280| 185 175 | 220x165 140x180 | 115 110 | 110x110 | 110x110 - -
ANTARES 200 200 | 240x200  200x200, 180 175 | 200x140 | 135x180 | 100 100 | 105X105 | 105X105 | 140 135 | 170x105 = 125x145
ORION 240 240 | 240x270 | 200x310| 175 170 | 240x155 170x170 | 110 105 | 140x100 | 105x105 | 150 135 240x65 | 125x145
TITAN+G 260 260 | 260x370  260x370 | 260 260 | 260x260  120x290 | 180 180 | 180x180 | 90x190 - -
MERCURY+G 305 300 | 300x370 | 300x370| 260 240 | 300x220 | 155x260 | 170 160 | 255x150 ' 160x170 - -
SATURN+G 305 300 | 300x375  300x375, 260 240 | 300x220 | 155x260 | 170 160 | 265x150 | 160x170 | 280 255 | 300x245 | 180x280
PEGASUS+G+VHZ | 330 330 | 330x510 | 330x510| 330 330 | 330x330 | 190x360 | 240 160 | 160x230 = 160x230 -
§LEBM|DMAT\SCHE MN@SIGLQ\;A—(%VAUTDMATISKA
0° 45° > 60°—> 45° -—
‘Ml 'mie "M} imle 'R N me Rty e
He7 @mm |axbmm | axbmm [ axbmm | @mm |[axbmm axbmm | axbmm | @mm [axbmm| axbmm | axbmm | @mm |axbmm| axbmm| axbmm
CENTAURO 240 240 | 240x260 210x280 | 185 175 | 220x165 140x180 | 115 110 | 110x110 | 110x110 - -
SIRIUS 240 240 | 240x260  210x280| 185 175 | 220x165  140x180 | 115 110 | 110x110 | 110x110 -
CALIPSO 240 240 | 240x270  200x310 | 175 170 | 240x155 170x170 | 110 105 | 140x100 | 105x105 | 150 135 240x65 | 125x145
OMEGA 240 240 | 240x270 @ 200x310| 175 170 | 240x155 170x170 | 110 105 | 140x100 | 105x105 | 150 135 240x65 | 125x145
MAJOR+VHZ 260 260 | 260x370 260x370 | 260 260 | 260x260 120x290 | 180 180 | 180x180 | 90x190 - -
GALACTIC+VHZ 305 300 | 260x410 @ 240x420| 260 260 | 260x260 | 120x290 | 180 180 | 180x180 | 90x190 - -
MERCURY+VHZ 305 300 | 300x370 300x370 | 260 240 | 300x220  155x260 | 170 160 | 255x150 | 160x170 - -
SATURN+VHZ 305 300 | 300x375 | 300x375| 260 240 | 300x220 | 155x260 | 170 160 | 265x150 | 160x170 | 280 255 | 300x245 | 180x280
H34
HERCULES+VHZ 330 330 | 330x510  330x510 - - - -
PEGASUS+VHZ 330 330 | 330x510  330x510 | 330 330 | 330x330 190x360 & 240 160 | 160x230 = 160x230 - -
PEGASUS DS+VHZ | 330 330 | 330x510 @ 330x510| 330 330 | 330x400 | 180x430 | 280 240 | 240x270 | 240x270 | 330 330 | 330x330 | 150x430
max 400 <&-60° - - - - - - - - 240 200 | 330x130 | 120x280 - - - -
SOLAR 460 460 560X460 | 356 356 | 356X460 205 205 | 205X460 385 385 | 385X460 -
~<—60° - - - - - - - 254 254 | 254X460 - - - -
PLUTON AIR 250x1250 - -
H41
ATALANTA+VHZ 410 410 410x420 -
OLIMPUS 1+VHZ 510 460 | 460x600 | 450x750 -
SHOO0° | 540 500 | 460x600 | 500x750 -
OLIMPUS 2+VHZ 510 460 | 460x600 | 450x750 | 440 430 | 430x450 | 430x450 -
SHOO0° | 540 500 | 460x600 | 500x750 - - - 430x450 -
OLIMPUS 3+VHZ 510 460 | 460x600 | 450x750 | 440 430 | 430x450 - 300 300 | 300x300 & 300x300
SHOO0° | 540 500 | 460x600 | 500x750 - - 430x450 | 430x450 300 300 | 300x300 & 300x300
ﬁ%&%m@légé[@ AUTOMATISKA
0° 45° —> 60° —> :
® aE alb a-b P a’ alb a-b PY a’ alb a-b "M@LO"
@mm |axbmm | axbmm | axbmm | @mm |axbmm| axbmm | axbmm | @mm |axbmm| axbmm | axbmm axb mm
ZEUS+VHZ+CN 260 260 260x270 MV-AV 110x270
JUPITER+VHZ+CN 260 260 260x310 | 260x310 | 260 260 260x260 | 120x290 | 180 180 90x190 MV-AVD  120x280
PEGASUS+VHZ+CN | 330 330 330x460 | 330x460 | 330 330 190x360 | 330x330 | 240 160 160x230 | 160x230 | | MV-PEG 200x410
POLARIS+VHZ+CN 406 406 406x406 MV-PO  250x406
SCORPIO CNC 510 510 625x510 440 440 440x510 | 305 305 305x510
-4 - - 440 440 440x510
-<{0° - - - - 305 305 305x510

]
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CARACTERISTICAS TECNICAS
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN « TEKNISKA EGENSKAPER

MANUALES

MANUELLE BANDSAGEN « MANUELLA

:FMB

18 OO0 B OO | Bhes @b EST =2 | P
mm m/min kW m/min +V KW +V kW kW Kg a X,gx ¢ mm
PHOENIX 2450x27%0,9 35-70 075 20:100 11 0,06 270 | 0,8¢1,35¢1,6 985
TRITON 2700x27%0,9 35-70 13 20:100 11 0,08 290 | 0,8x1,40x1,6 985
ANTARES 2700x27x0,9 35-70 13 20:100 11 0,08 340 | 0,9¢1,45¢1,6 960
ORION 2700x27%0,9 35-70 13 20:100 11 0,08 430 | 0,0¢145¢16 990
TITAN4G 3300x27x0,9 35-70 13 20:100 11 0,8 460 | 0,9x1,80x1,6 960
MERCURY+G 3420x27%0,9 35-70 13 16100 15 0,08 50 | 1,0x1,7%1.6 960
SATURN+G 3420x27x0,9 35-70 13 162100 15 0,8 70 1,0x1,6x1.6 990
PEGASUS+G+VHZ | 4120x34x1,1 - - 16120 30 0,08 013 850 | 14x2,1x1.6 760
§ LEBMLII\%\A%JS—IC_HQ B[\A/\!\IIS\S—ArGlEg A-{ASL\/AUTD MATISKA
L8 | B Wi O Wy W Who A 7 Py, 1B o
H27 mm m/min KW | m/minsVHZ =~ KW-+VHZ KW KW K | m mm mmaxb
CENTAURO 2700x27X0,9 3570 13 162120 15 0,08 036 360 | 09516 950 -
SIRIUS 2700x27x0.9 3570 13 162120 15 0,08 036 390 | 09516 950 100x250
CALIPSO 2700x27X09 | 3570 13 162120 15 0,08 036 | 490  09x15x16 990 -
OMEGA 2700x27X0,9 3570 13 162120 15 0,08 036 | 490 | 09x1516 | 990 120%280
MAJOR+VHZ 3300x27X0,9 - 162120 15 0,08 036 580 | 0,9x1,8¢16 960 140x280
GALACTIC+VHZ | 3420x27%0,9 - 162100 15 0,08 036 710 | 1,131,906 950 150x380
MERCURY+VHZ | 3420x27x0.9 - 162100 15 0,08 036 560 | 10x1,7x16 | 960 140x280
SATURNsVHZ | 3420627x0,9 - 16:100 15 0,08 036 780 | 1,0,7x16 | 990 150x300
Q—!—-@ m& m&@’ M& m&‘? @ Elhtw JI.@ 0°
H34 mm m/min kW kW kW kw Kg axmxc mm ‘nm;(b
HERCULES+VHZ | 4120x34x1,1 16120 30 0,08 036 013 860 | 1023x16 950 200x480
PEGASUSSVHZ | 4120x34x11 | 16120 30 0,08 036 0,13 870 | 112119 950 200%480
PEGASUS DS+VHZ| 4470x34x1,1 | 16120 30 0,08 036 013 1210 | 1,1253,9 950 200x480
SOLAR 4950x34x1,1 | 162120 40 0,08 11 1480 | 2,0x2,7x25 1065 -
PLUTON AIR 5600x34x1,1 | 40:160 30 - 036 1400 | 281,152 890 -
L8 OB Mo Wb @b | Eeih @T A C 7 Py I o
H41 mm m/min kW kW KW kW kw Kg xmx ‘ mm mmaxb
ATALANTASVHZ | 4900x41x1,3  16:120 40 0,09 11 - 013 2000 272021 750 250%420
OLIMPUS 1+VHZ | 5450x41x1,3 | 16:120 40 0,09 11 036 013 | 2120 | 29x1,523 705  430x670 TP+GTP
OLIMPUS 2+VHZ | 5450x41x1,3 16120 40 0,09 11 036 013 2600 29x1,7x23 = 800  430x670 TP+GTP
OLIMPUS 3+VHZ | 5450x41x1,3 | 16:120 40 0,09 11 036 013 | 2800 | 291,723 800  430x670 TP+GTP
AYLONATICAS oo
Bl B | Db BT Soo il
mm m/min kw kw kw kW mm Kg C1000 ‘ me ‘ mn;
ZEUSHVHZACN | 3300x27%0,9 = 165120 15 0,08 11 013 45 1100 | 1200 23x1.9¢,7 = 850
JUPITER+VHZ+CN| 3300x27x09 | 162120 15 0,8 11 013 300 150 | 1250 | 26x1,0x17 | 850
PEGASUSHVHZCN| 4120x34x1,1 | 16:120 3 0,08 11 013 350 2170 47%2,002 750
POLARIS+VHZCN| 4900x41x1,3 | 16120 55 0,09 15 013 160 2900 2,8x2,4%2 750
SCORPIOCNC | 5334x34x1,1 16120 4 4 - - 6800 353727 | 975
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THANSPORTADORES DE

ROLLENBAHNEN « RULLBANOR

) ]
Transportador de rodillos de me- Mess-Rollenbahn mit 1 Stiitze
dicion a 1 ensamblador

MIN - Max 300 kg/m

Hmin= 910 mm
H max=1015 mm

3-6m
Rodillo / Rolle / Rulle - L =400 mm

CN 1M - Max 300 kg/m - 220 V/50Hz/1ph

Hmin= 910 mm
Hmax=1015 mm

Rodillo / Rolle / Rulle - L =400 mm

CNP 1M - Max 600 kg/m - 220V/50Hz/1ph

H min =925 mm

H max =980 mm
4-6m

Rodillo / Rolle / Rulle - L = 550 mm

14

RODILLOS

Matande rullbana med 1 gejd

[ |

Sistema digital de lectura de la
medicién con colocacion manual
a través del volante.

Digitales Ablesesystem der
Messungen mit manueller Posi-
tionierung des Anschlags tber
ein Handrad.

L]
-
Digitalt avlasningssystem med

manuell placering av anslaget
med hjalp av handhjul.

=

Sistema digital de lectura de la
medicién con colocacién auto-
matica.

Digitales Ablesesystem der
Messungen mit automatischer
Positionierung des Anschlags.

L1
-
Digitalt avlasningssystem med

automatisk placering av ansla-
get.

JE—

Sistema digital de lectura de la
medicién con colocacion auto-
matica. Analisis de medidas con
tope de inclinacion neuméatica.

Digitales Ablesesystem der
Messungen mit automatischer
Positionierung des Anschlags.
Messanschlag mit pneumati-
schem Kippen.

L1
-
Digitalt avlasningssystem med

automatisk placering av ansla-
get. Matanslag med pneumatisk

tippning.



—

Sistema digital de lectura de la medicion
con colocacion automatica. Analisis de
medidas con tope de inclinacion hidrau-
lica.

CNOL 1M - Max 2000 kg/m - 220V/50Hz/1 ph

Digitales Ablesesystem der Messungen
mit automatischer Positionierung des
Anschlags. Messanschlag mit hydrauli-

schem Kippen.

Cinta de rodillos 6 m - Flujo 2000 kg/m - Ancho del rodillo 870 mm
Rollenbahn 6 m - Tragfahigkeit 2.000 kg/m - Rollenbreite 870 mm
Rullbana 6 m - kapacitet 2000 kg/m - Rullbredd 870 mm

—

Taladro vertical automatico versatil
mono punta. En la maquina es posi-
ble instalar cualquier tipo de husillo
con ISO 40 para perforar vigas, pla-
cas, tubos y secciones contornea-
das.

Colocacion y blogueo automaticos
del material. Sistema de transporte
del material con rodillos motoriza-
dos templados y rectificados tanto
en la entrada como en la salida. Si-
stema de evacuacion de virutas y si-
stema de refrigeracion con
nebulizador estandar de 2 boquillas.

Vielseitige vertikale automatische
Bohrmaschine mit einer Bohrspin-
del. Auf der Maschine kann jede Art
von Spannfutter mit 1ISO 40 An-
schluss zum Bohren und Gewinde-
schneiden von Tragern, Flacheisen,
Rohren und Profilen montiert wer-
den. Automatisches Positionieren
und Einspannen des Materials. Ma-
terialvorschub mit geharteten und
gerichteten Zugrollen am Ein- und
Auslauf. SerienmaBige Ausstattung
mit Spaneférderer und Kuhlanlage
mit 2-Dusen-Spruher.

[ L |

Mangsidig automatisk vertikal borrmaskin
med enkel spets.

P& maskinen kan man montera vilken som
helst typ av spindel med ISO 40-kona for
att borra och ganga balkar, plattor, ror
och formade profiler. Automatisk place-
ring och blockering av materialet. Fram-

:FMB

Digitalt avlasningssystem med automa-
tisk placering av anslaget. Matanslag
med hydraulisk tippning.

H min 690 mm / H max 820 mm

“FM

matningssystem for materialet med har-
dade och slipade dragrullar bade i in- och
utgangen.

Spantémning och kylanlaggning med 2
sprejmunstycken som standard.

plEw-




HIGH-FIDELITY

MACHINES

SIERRAS DE CINTA MANUALES
MANUELLE BANDSAGEN | MANUELLA BANDSAGAR

SIERRAS DE CINTA SEMIAUTOMATICAS
HALBAUTOMATISCHE BANDSAGEN | HALVAUTOMATISKA BANDSAGAR

SIERRAS DE CINTA AUTOMATICAS
AUTOMATISCHE BANDSAGEN | AUTOMATISKA BANDSAGAR

TRANSPORTADORES DE RODILLOS
000 ROLLENBAHNEN | RULLBANOR

TALADROS
BOHRMASCHINEN | BORRMASKINER

FMB s.r.l. se reserva el derecho de hacer cualquier modificacion que considere oportuna sin previo aviso.
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FMB-Segatricianastro

You
FMB
fmbsaws

# | FABBRICA MACCHINE BERGAMO

FMB s.r.l.

Via Lodi, 7 - 24044 Dalmine - Bergamo - ITALY
Phone +39 035.416.76.00 / +39 035.370.555 - Fax +39 035.370.668
info@fmb.it - www.fmb.it - [ FMB-Segatricianastro




